绝缘导线和电缆技术要求
	1
	技术要求总则
	供货设备必须满足技术要求和设计图纸及国家规范要求。

	1.1
	技术要求
	1. 技术要求提出标准要求时，执行技术要求。
2. 技术要求未提出标准要求时，严格执行设计图纸。
3. 技术要求所使用的标准如遇与供货方所执行的技术标准不一致时，按较高标准执行。

	1.2
	设计图纸
	1. 技术要求未提出标准要求时，严格执行设计图纸。
2. 所有设备材料必须满足设计图纸标定型号产品的结构形式和性能参数要求。
3. 对设计图纸的任何异议和改变均必须取得设计人员的同意许可。

	1.3
	国家规范
	1. 技术要求和设计图纸均未提出要求时，执行国家规范。
2. 技术要求和图纸与国家规范不符合时，执行国家规范。

	1.4
	供货标准
	1. 本技术要求提出的是最低限度的技术要求。
2. 供货方应保证提供符合本技术条件书和相关的国际国内标准的优质产品。
3. 所有供货设备应遵照适用的最新版IEC标准和中国GB标准，以及国际单位制(SI)。

	1.5
	附属设备
	1. 供货方应对所有供货设备整套系统和设备（包括附属系统与设备）负有全责，即包括分包（或采购）的产品。

	1.6
	技术要求文件
	1. 投标人在接到中标通知后，签订正式合同之前，必须按照本技术要求和设计图纸对所有投标设备和内部主要元器件提出实际供货产品的具体品牌及详细的技术数据。
2. 任何与设计图纸的差异必须列表说明，并取得招标人的同意后签署技术要求文件，否则将承担被取消中标资格的风险。
3. 招标人只接受等同于本技术要求要求的技术指标和使用标准的合格产品。
4. 本技术要求文件经招标、投标双方确认后作为订货合同的技术附件, 与合同正文具有同等的法律效力。

	2
	环境条件
	供货设备必须满足如下环境条件要求

	2.1
	设备使用地点
	室内正常环境

	2.2
	地点海拔高度
	<1000m

	2.3
	环境温度
	-20°C ～ +45°C

	3
	供电条件
	

	3.1
	电压和频率
	三相交流： 8.7/10kV，0.4kV/0.23kV，50Hz

	3.2
	电压波动
	-10％ ～ +10％。

	4
	执行技术标准
	1. 供货设备必须执行如下（但不限于下列细目，按照现行国家相关标准执行）技术标准。
2. 如果规范之间冲突以最严格的规范为准

	4.1
	GB 2951.2
	电线电缆   绝缘厚度测定方法

	4.2
	GB 2951.3
	电线电缆   护套厚度测量方法

	4.3
	GB 2951.4
	电线电缆   外径测量方法

	4.4
	GB 2951.5
	电线电缆   绝缘机械性能试验方法

	4.5
	GB 2951.7
	电线电缆   空气箱热老化试验方法

	4.6
	GB 2951.11
	电线电缆   聚氯乙烯护套热失重试验方法

	4.7
	GB 2951.12
	电线电缆   低温卷绕试验方法

	4.8
	GB 2951.13
	电线电缆   低温试拉抻验方法

	4.9
	GB 2951.14
	电线电缆   低温冲击试验方法

	4.10
	GB 2951.17
	电线电缆   护套高温压力试验方法

	4.11
	GB 2951.18
	电线电缆   热延伸试验方法

	4.12
	GB 2951.19
	电线电缆   燃烧试验方法

	4.13
	GB 2951.23
	电线电缆   弯曲试验方法

	4.14
	GB 2951.29
	电线电缆   吸水试验方法   重量法

	4.15
	GB 2951.32
	电线电缆   聚氯乙烯护套抗开裂试验方法

	4.16
	GB 2951.33
	电线电缆   收缩试验方法

	4.17
	GB 2951.38
	电线电缆   白蚁试验方法

	4.18
	GB 2952.1
	电缆外护套   第一部分:总则

	4.19
	GB 2952.2
	电缆外护套   第二部分:金属套电缆通用外护套

	4.20
	GB 2952.3
	电缆外护套   第三部分:非金属套电缆通用外护套

	4.21
	GB 2952.4
	电缆外护套   第四部分:铅套充油电缆特种外护套

	4.22
	GB 3048.4
	电线电缆   导电线芯直流电阻试验方法

	4.23
	GB 3048.5
	电线电缆   绝缘电阻试验方法   检流计比较法

	4.24
	GB 3048.6
	电线电缆   绝缘电阻试验方法   电压电流法

	4.25
	GB 3048.8
	电线电缆   交流电压试验方法

	4.26
	GB 3048.11
	电线电缆   介质损失角正切试验方法

	4.27
	GB 3048.12
	电线电缆   局部放电试验方法

	4.28
	GB 4909.2
	裸电线试验方法   尺寸测量

	4.29
	GB 6995.3
	电线电缆识别标志   第三部分:电线电缆识别标志

	4.30
	GB 12706.1
	额定电压35KV及以下铜芯、铝芯塑料绝缘电力电缆
第一部分：一般规定

	4.31
	GB 3957-1983
	电力电缆铜、铝导线芯

	4.32
	GB 12666.5
	电线电缆燃烧试验方法 第5部分 成束电线电缆燃烧试验方法》

	4.33
	GB 3953-2009
	电工圆铜线

	4.34
	GB/T 19666-2005
	阻燃和耐火电缆通则

	4.35
	GB 4005
	电线电缆交货盘

	5
	技术要求
	供货设备必须满足如下技术数据要求

	5.1
	协调配合
	供货商中标后，应与订货单位协调配合，协商确定具体的供货电缆长度。

	5.2
	设备名称
	绝缘导线，电力电缆，控制电缆

	5.3
	设备型号
	见订货设备清单和设计图纸

	5.4
	设备规格
	见订货设备清单和设计图纸

	5.5
	设备台数
	见订货设备清单和设计图纸

	5.6
	设备品牌
	1. 产品品牌和性能参数执行设计图纸。
2. 产品应选用设计图纸产品或超过设计产品性能指标及品质的优质品牌产品，否则认为所选产品无效。
3. 须使用正规批量生产的标准产品，不接受使用OEM、贴标、订制产品。

	5.7
	额定参数
	执行设计图纸

	5.8
	外观
	1. 产品外观光滑圆整，色泽均匀，护套、绝缘、导体紧密不易剥离。

	5.9
	工作特性
	1. 持续运行时电缆导体的最高额定温度为90℃。
2. 短路时（持续时间不超过5S），电缆导体最高温度不超过250℃。

	5.10
	构造要求
	1. 交联工艺必须是全封闭干式交联，内、外半导电层与绝缘层应采用三层共挤。
2. 导体表面应光洁、无油污、无损伤屏蔽及绝缘的毛刺、锐边、无凸起或断裂的单线，导体的直流电阻应符合国家标准，具有良好的导电性能。
3. 导体应采用绞合圆形紧压线芯，导体紧压系数不小于0.9，所选铜原材料必须是国家认可的合格、优质原材料，由国家规定的正规渠道采购的优质电解铜，铜质纯度达到99.9%或以上。
4. 其他绝缘材料、护套材料、填充物必须使用国家认可的优质产品。

	5.11
	绝缘
	1. 绝缘厚度平均值应不小于也不应大于标称值，以利于电缆附件的安装，电缆的不圆度不应大于10%。

	5.12
	导体屏蔽

	1. 导体屏蔽采用挤包的半导电层组成，半导电层应均匀地包覆在导体上。
2. 表面应光滑，无明显绞线凸纹，不应有尖角、颗粒、烧焦或擦伤的痕迹；

	5.13
	外护套
	1. 外护套应由内层为聚氯乙烯（PVC）和外层为聚氯乙烯（PVC）挤出护套组合而成。
2. 外护套表面应连续印有制造厂名、电缆型号、额定电压、产品规格、米数的连续标志（不准凹印）。标志字迹应清晰，容易辨认，耐擦。

	5.14
	包装
	1. 电缆应妥善包装在符合JB/T8137-1999规定要求的电缆盘上交货。
2. 所有电缆末端应可靠封堵、密封，并用适当的方法牢固地固定在电缆盘上。

	5.15
	耐火电缆
	1. 耐火电缆在燃烧情况下保质一定时间的安全运行，在950-1000摄氏度高温火焰燃烧的情况下保持安全运行3个小时。
2. 导体最高长期工作温度为70度，短路时（最长持续时间不超过5S）电缆的最高温度不超过160度。

	5.16
	试验要求
	1. 中标后提供质检部门检测报告原件，电线及电缆进场后，必须按规定进行复试。
2. 有关复试产生的费用亦包含在总价（单价）中，不再单独计算。

	5.17
	其它技术要求
	执行设计图纸和设备型号标准产品的技术要求。

	6
	技术资料
	供货设备必须提供如下技术资料

	6.1
	设备说明书
	成套设备说明书

	6.2
	元件说明书
	主要设备元件样本和说明书

	6.3
	质量证书
	设备质量证书及出厂检查记录

	6.4
	维护说明书
	设备维护,保养,拆装说明书

	6.5
	辅具清单
	专用工具及辅具清单

	6.6
	备件清单
	备件，易损件清单

	7
	辅助备件
	成套设备必须提供如下辅助备件

	7.1
	柜门钥匙
	

	7.2
	专用工具
	

	7.3
	其它备件
	

	8
	包装和运输
	1. 供货方产品制造完成并通过实验后应及时包装。
2. 包装应符合相应运输的有关规定，且在运输中使产品结构不变形，组件、备件等不丢失、不损坏、不受潮、不腐蚀。
3. 产品卸货到现场甲方指定位置。

	9
	设备保修期
	电缆设计使用寿命：在满足上述规定的条件下最低50年。

	10
	技术服务
	

	10.1
	现场服务
	1. 在设备安装过程中，如甲方提出要求，供货方应有技术人员常驻现场，免费提供现场服务。
2. 协助甲方按标准检查安装质量，并处理安装中出现的问题。

	10.2
	元器件更换
	1. 在安装施工过程中，如发现非人为因素造成的质量问题，供货方应及时免费予以更换。

	10.3
	设备安装
	

	10.4
	设备预验收
	1. 乙方（设备供货单位）应在电气设备发货前提前通知甲方，甲方需要到供货生产厂对乙供设备进行预验收。
2. 预验收合格签发预验收合格单后，方能将乙供设备运至现场。

	10.5
	品牌确认
	1. 设备供货单位应在签订设备采购合同之前必须与设计院（九院）签订《供货设备和内部电气设备元器件技术参数响应表》的技术要求。
2. 技术要求必须符合招标技术文件的要求。
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