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技术规范使用说明
1. 技术规范分为通用部分和专用部分。
2. 技术规范通用部分条款及专用部分固化的内容不能更改。
3. 项目单位应按项目具体要求填写专用部分的非固化内容，投标人填写专用部分的附表。
4. 技术规范的页面、标题、标准参数值等均为统一格式，不得随意更改。
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第一部分通用部分

华能山东泗水30兆瓦生物质热电联产工程发电机本体及其附属设备技术协议书
华能山东泗水30兆瓦生物质热电联产项目外围泵房电缆采购规范书

156

 (
6
)
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1.1 本技术规范书适用于华能山东泗水30MW生物质热电联产项目的外围泵房电缆的选型和采购，提出了电缆本体及附属材料的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。
1.2 卖方须仔细阅读包括本技术规范在内的招标文件阐述的全部条款。
1.3 在本技术规范书中所提及的要求和供货范都是最基本的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分地阐述有关标准和规范的条文，卖方应保证提供符合国家和行业标准及本技术规范书的功能齐全的优质产品。
1.4 卖方如果没有对本技术规范以书面形式在差异表中提出异议，则买方认为卖方提出的产品完全满足本技术规范书的要求。如有异议，不管是多么微小，都应在差异表中提出。
1.5 从签订合同至卖方开始制造之日的这段时期内，买方有权提出因规程、规范和标准发生变化而产生的一些补充修改要求，卖方应遵守这些要求。
1.6 本技术规范书所引用的标准之间不一致或标准与卖方所执行的标准发生矛盾时，按较高的标准执行。
1.7 卖方对供货范围内的电缆及附属材料负有全责，即包括分包(或采购)的产品。分包(或采购)产品的制造商应事先征得买方的认可。
1.8 本技术规范书为订货合同的附件，与合同正文具有同等效力。本技术规范书未尽事宜，由合同签约双方在合同谈判时协商确定。
1.9买方如对产品质量有异议，电缆送相关技术检测机构产生检测费用由卖方负责，原不合格电缆由买方自行处理，卖方无偿更换合格电缆，直至中止履行合同。
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2.1 厂址所在地
华能山东泗水30MW生物质热电联产项目厂址位于山东省济宁市泗水县苗馆镇境内，黄阴集村西侧约1km，西距泗水县约16km，距离苗馆镇、星村镇、华村镇和泉林镇距离分别为3km、6.5km、4.5km、6km。
2.2 交通运输
2.2.1  铁路
泗水县境内铁路运输有兖石铁路，在泗水境内设泗水站、金庄站、鲁书站、苗馆站、泉林站等。兖石铁路从项目拟选厂址南侧地0.1km 处通过。
2.2.2  公路
泗水县公路交通发达，G1511 日兰高速、G327 国道横贯东西，省道S244、S611 贯穿南北，全县公路长度664.5km，其中国道、省道90km。厂址北侧1km为G327 国道东西向通过，东侧0.5km 有南北向乡村公路，连接G327 国道，电厂的进厂道路拟从其上接引。
2.2.3  航空
厂址西距济宁曲阜机场约120km，机场2008 年12 月28 日开航，为军民合用机场设4 个停机位，飞行区等级指标为4C，机场跑道长度2800 米、宽度50 米，可供起降B-737、A320 和MD-82 等中小型飞机。机场投运后，成为山东省重要的民用航空港，对于改善鲁南、鲁西南地区的基础设施条件。济宁曲阜机场能够为本电厂建设期间和运行后的商务活动提供有力的支持。
2.3 气象条件
泗水县属暖温带半湿润大陆性季风气候，四季分明，春旱多风，夏季炎热多雨，多集中在6～8 月份，秋季天高气爽，冬季寒冷。距离厂址最近的为泗水气象站，位于厂址西约15km 处，中间无大型阻挡物，代表性良好。
各气象要素如下：
累年极端最高气温41.3℃；
累年极端最低气温-16.7℃；
累年平均气温14.0℃；
累年平均气压1003.9hPa；
累年年平均降雨量717.3mm；
累年年最大降雨量1071.7mm，发生于1998 年；
累年最大一日降雨量207.8mm，发生于1998.8.4；
累年平均相对湿度为65%；
累年平均风速1.8m/s；
全年主导风向E，相应频率10%；
累年最大积雪厚度13cm，发生于1987.1.2；
累年最大冻土深度38cm；
地震烈度VII 度；
污秽等级IV级。
2.4 运行条件
2.4.1  低压系统概况
系统标称电压：380/220V
系统额定频率：50Hz
系统中性点接地方式：直接接地
2.4.2  安装方式
桥架、电缆沟、穿管、直埋。
2.4.3  安装地点
户内、户外。
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本工程所有设备、备品备件，包括卖方从第三方获得的所有附件和设备，除本规范中规定的技术参数和要求外，其余均应遵照最新版本的电力行业标准（DL）、国家标准（GB）和IEC标准及国际单位制（SI），这是对设备的最低要求。卖方如果采用自己的标准或规范，必须向买方提供中文和英文（若有）复印件并经买方同意后方可采用，但不能低于最新的DL、GB和IEC的有关规定。
所有螺栓、双头螺栓、螺纹、管螺纹、螺栓夹及螺母均应遵守国际标准化组织（ISO）和国际单位制（SI）的标准。
卖方提供的产品应符合但并不仅限于以下现行标准(以最新版本为标准)：
GB156 		   标准电压
GB/T762	标准电流
GB/T 2900            电工术语电缆
GB/T 2951            电线电缆机械物理性能试验方法
GB/T 2952            电缆外护层
GB/T 3048            电线电缆电性能试验方法
GB/T 3953            电工用圆铜线
GB/T 3956            电缆导体
GB/T 4909            裸电线试验方法
GB/T 6995            电线电缆识别标志
GB/T 12666           电线电缆燃烧试验方法
GB/T 18380           电缆在火焰条件下的燃烧试验
GB/T 19666           阻燃和耐火电线电缆通则
GB 50168             电气装置安装工程电缆线路施工及验收规范
GB 50217             电力工程电缆设计规范
JB/T 8137            电线电缆交货盘
GB/T 12706.2         额定电压1kV(Um=1.2kV)到35 kV(Um=40.5kV)挤包绝缘电力电缆及其附件第2部分：额定电压6kV（Um=7.2kV）到30kV（Um=36kV）电缆
GB/T 12706.3         额定电压1kV（Um=1.2kV）到35kV（Um=40.5kV）挤包绝缘电力电缆及附件第3部分：额定电压35kV（Um=40.5kV）电缆
《国家电网有限公司十八项电网重大反事故措施》
《国家能源局防止电力生产事故的二十五项重点要求》
有关的行业标准及技术支持方的相关标准。
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4.1 电缆的设计、制造应保证在电厂寿命期30年内连续不断地运行，无论机组启动、运行以及紧急停机都能令人满意地工作，同时必须适应各种安装条件（特别是周围环境条件），如低温、潮湿、干燥、室内、室外等。所有电缆导线中间不得有连接接头，导线的导电能力应符合现行的国家标准。
4.2 电缆应可靠地承受正常及异常电压，适应各种环境，具有满足运行要求的载流量，并符合每回电路运行条件。
4.3 电缆结构要求
--电缆的结构形式、各层结构的材料及其特性均符合GB/T12706. 2-2002标准要求，以及绝缘材料交联生产工艺的描述。
4.4 电缆主要层的材质要求
用于电缆的所有材料应根据使用条件考虑强度、耐用性和其它化学、物理性能，选用最适用的、新的、优质的、无损伤和无缺陷的材料。
-- 电缆导体的材料为无氧铜
-- 电气电缆绝缘材料采用聚氯乙烯。
-- 电缆绝缘金属屏蔽层选用铜丝屏蔽。
-- 铠装电缆要求符合GB2952的规定，为内镀锌钢带铠装。
4.5 线芯选择要求
-- 线芯截面：电缆线芯截面根据回路载流量、敷设方式、环境条件、短路热稳定要求、回路压降等进行选择。
-- 电缆芯数：详见供货范围表
4.6 技术参数
4.6.1  电气控制电缆
1）额定绝缘电压：0.45/0.75kV。
2）所有的电缆均为铜芯，C级阻燃。
3）电缆可以运行在室内及室外，适合于空气中和土壤中直埋敷设，并能在水中长期浸泡下保证安全可靠运行。
4）电缆绝缘形式：主绝缘及外护套均为聚氯乙烯型。
5）屏蔽控制电缆的屏蔽抑制系数≤0.05。
6）电缆芯以颜色或数字进行必要的识别。
7）控制电缆芯数最多为24芯，电缆外套有醒目的厂家名称、导体规格、额定电压和顺序长度等标识。
8）电缆的运输符合国家有关规定，电缆进行必要的防护，以免运输中雨淋受损。
4.6.2  电气计算机电缆
1）额定绝缘电压：0.45/0.75kV。
2）所有的电缆均为铜芯，C级阻燃。
3）工作温度：一般不超过70℃，型号后带105的最高不超过105℃。电缆可以运行在室内及室外，适合于空气中和土壤中直埋敷设，并能在水中长期浸泡下保证安全可靠运行。
4）敷设最低环境温度：敷设：0℃以上（0℃以下时应对电缆进行加热）。
5）电缆绝缘形式：主绝缘及外护套均为聚氯乙烯型。
6）屏蔽抑制系数≤0.01。
铜丝编织屏蔽采用软圆铜丝编织屏蔽，编织密度应满足国标要求，编织层不允许整体接续，露出的铜线头修剪整齐，每1米长度上只允许更换金属锭一次。
7）线对屏蔽间的绝缘电阻≥1MΩ·km。
8）电缆芯以颜色或数字进行必要的识别。
9）电缆外套有醒目的厂家名称、导体规格、额定电压和顺序长度等标识。
10）电缆的运输符合国家有关规定，电缆进行必要的防护，以免运输中雨淋受损。
4.7 电缆允许弯曲半径不小于电缆外径的12倍。
4.8 电缆外护套表面每隔1米左右应有一个电缆生产厂家、型号规格、长度等标记，长度累计数码标记应每隔0.5米打一个数码。标记应清晰、耐摩擦并具有连续性。电缆端头应封堵严密。
4.9 电缆线芯应以数字来识别，识别标志应清晰、耐摩擦并具有连续性，应符合有关国标。控制电缆绝缘线芯采用数字1、2、3……编码区分，标记间隔0.5米左右。控制电缆芯线绝缘统一采用酞青绿色,线芯编码采用黑色。
4.10 电缆不圆度
电缆不圆度不应大于10%。
4.11 电缆盘
电缆盘应采用铁木结构，电缆盘应能承受在运输、现场搬运中可能遭受的外力作用。应能在任何气象条件下在户外至少储存5年期间可能遭受的外力作用。并且电缆盘应能承受在安装或处理电缆时所可能遭受的外力作用不会损伤电缆及盘体。电缆盘桶体最小直径应符合电缆最小弯曲半径。每盘电缆的端头应采用密封头密封。
电缆装盘每盘必须是一根完整的电缆，配盘参照设计院最终电缆清册，由买方、卖方在联络会确定。避免施工过程中出现电缆接头。
同一盘电缆中，不应有不同型号的电缆混装。
每盘电缆长度计量误差不超过±0.5％。
电缆盘外侧各项标记如电缆型号、规格、每段长度等应准确清晰。
电缆包装运输应按国标要求执行。
4.12 电缆的导体及导线表面均应光洁，不得有任何缺损。电缆应防潮（湿）、防油、防酸。铠装电缆的铠装应为连续的密封的镀锌钢带，铠装的故障电流额定值应与芯线导体相同。
5  技术资料和交付进度
5.1 一般要求
5.1.1  卖方提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制(语言为中文)。其中提供的图纸须同时提供AUTOCAD 2004电子文本。所有进口设备的图纸、资料、说明书要求一律翻译成中文。
5.1.2  资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。
5.1.3  卖方资料的提交应及时、充分，满足工程进度要求。在接到中标通知后， 10天内给出全部技术资料和交付进度清单，并经买方确认。
5.1.4  卖方提供的技术资料分为投标阶段，配合设计阶段，设备监造检验、施工调试试运、性能试验验收和运行维护等四个方面。卖方须满足以上四个方面的具体要求。
5.1.5  对于其它没有列入合同技术资料清单，却是工程所必需文件和资料，一经发现，卖方应及时免费提供。
5.1.6  买方要及时提供与合同设备设计制造有关的资料。
5.1.7  卖方提供的随机技术资料为8套，电子文本2套，其中施工、调试、试运、机组性能试验和运行维护所需的技术资料1套及电子版资料应在第一批设备交货前30天提前提供，其余随第一批设备交货至现场，单独包装。
5.1.8  卖方在配合工程设计阶段应提供的技术资料为8套(其中设计院2套，业主6套)，电子文本4套(其中设计院2套，业主2套)。电子文本的格式为：图纸AUTOCAD 2004，文件MICROSOFT OFFFICE 2003 中文版。同时，所有资料均需另外提供电子版，格式为TIF或PDF。
5.1.9  卖方提供的所有资料上加盖“华能山东泗水30兆瓦生物质热电联产项目专用”及“XX阶段正式资料”章，并注明版次及设计阶段。最终资料提交后不得任意修改，设备到货后与所提资料不符所造成的一切返工和损失由卖方负责赔偿。
5.2 资料提交的基本要求
5.2.1  在投标阶段提供的资料（卖方可自行细化）
供方随投标书向需方提供一般性资料应包括但并不仅限于鉴定证书、典型说明书、总装图、主要技术参数表、主要业绩表和产品主要特点的描述。
1）有关资料
——工厂质量认证材料（复印件），工厂概况；
——投标产品业绩表（包括连续运行小时数）；
——重要部件的外协及外购情况；
	——已投运产品曾发生过的问题、解决办法及效果，本次拟采取那些完善措施。
2）图纸及说明书
——技术文件、图纸及供货项目总清单；
5.2.2  设备监造检查所需要的技术资料
卖方应提供满足合同设备监造检查/见证所需要的全部技术资料。
5.2.3  施工、调试、试运、机组性能试验和运行维护所需的技术资料（买方提供具体清单和要求，卖方细化，买方确认）。
5.2.4  卖方提供的其它技术资料(买方提供具体清单和要求，卖方细化，买方确认）。包括但不限于：
5.2.4.1  检查记录、试验报告及质量合格等出厂报告。
5.2.4.2  卖方提供在设计、制造时所遵循的规范、标准和规定清单。
5.2.4.3  设备和备品管理资料文件（包括设备和备品发运和装箱的详细资料，设备和备品存放与保管技术要求，运输超重超大件的明细表和外形图）。
[bookmark: _Toc364253138][bookmark: _Toc477274047][bookmark: _Toc27813175][bookmark: _Toc28692996][bookmark: _Toc359053208][bookmark: _Toc76218059][bookmark: _Toc28348693][bookmark: _Toc55474696][bookmark: _Toc3431016][bookmark: _Toc11501386]5.2.4.4  详细的产品质量文件（包括材质、材质检查、焊接、热处理、加工质量、外形尺寸、水压试验和性能试验等）
6  技术服务和设计联络
[bookmark: _Toc67990251][bookmark: _Toc67907123][bookmark: _Toc68085413][bookmark: _Toc46841975][bookmark: _Toc67906995]6.1 设计联络会
设计联络会的目的是保证合同设备和电厂的成功设计，及时协调和解决设计中的技术问题，协调买方和卖方，以及各卖方之间的接口问题。设计联络会原则上召开二次。第一次会议召开地点设在卖方所在地，第二次会议召开地点设在买方所在地。联络会议由买方主持，会议所在地单位提供交通、食宿、办公方便。
6.2 现场服务
6.2.1  卖方应及时提供与本合同设备有关的设计、设备监造、检验、安装、调试、试运行、性能验收试验、初步验收、运行、检修等相应的技术指导、技术配合、技术培训等全过程的服务。为保证所供设备的正确安装、启动、安全运行和性能指标，以及相互的工作联系，卖方要派若干合格的现场服务人员到现场服务。卖方要根据工程计划派遣合格的现场服务人员，应提供包括服务人天数的现场服务计划，如果此人天数不能满足工程需要，卖方要追加人天数，且不发生费用。若设备出现故障，卖方服务人员能在24 小时内赶到现场。如不能按要求到达现场，买方有权从未付款项中扣除违约金，具体金额见合同条款条。
卖方现场服务人员所发生的一切费用包括工资、差旅费、住宿、办公及联络通讯等均包括在合同总价内。
6.2.2  卖方现场服务人员应具有下列资格：
6.2.2.1  遵守法纪，遵守现场的各项规章和制度，熟悉并掌握现场和电厂有关安全方面的规章制度；
6.2.2.2  有较强的责任感和事业心，按时到位；
6.2.2.3  了解合同设备的设计，熟悉其结构，有三年以上相同或相近机组的现场工作经验，能够正确地进行现场指导；
6.2.2.4  工作责任心强，身体健康，适应现场工作的条件；
6.2.2.5  卖方应无条件及时更换买方认为不合格的卖方现场服务人员；
6.2.2.6  国外技术人员到现场的语言交流翻译应由卖方配备，外国专家在现场期间的一切花费及管理由卖方负责。
6.2.2.7  卖方技术服务人员（不论国内、国外），应履行完其所有职责并使现场工作按质按量完成后方能返回。
6.2.3  卖方现场服务人员的职责
6.2.3.1  卖方现场服务人员的任务主要包括设备催交、货物的开箱检验及买卖双方的日常技术联络。在设备开始安装后的任务为指导安装和调试工作，监督工程质量及调试质量，并符合工厂设计要求，处理设备缺陷及设计变更等，后期要参加试运行和性能考核试验。
6.2.3.2  在安装和调试前，卖方技术服务人员应向买方进行设计意图和安装程序及安装要点的技术交底和解释，必要时进行示范操作。对重要工作项目进行每个工序的检查指导和监督，实行工序签证制度，否则，买方不能进行下一道工序。经卖方签证的工序如因卖方现场服务人员的指导错误而发生的问题，由卖方负全部责任。
6.2.3.3  卖方现场服务人员应有权全权处理卖方在现场出现的一切技术和商务问题；如现场发生的质量问题或有重大设计变更，卖方现场人员要在买方规定的时间内处理解决。如卖方委托买方进行处理，卖方现场服务人员要出委托书并承担相应的经济责任。
6.2.3.4  卖方对其现场服务人员的一切行为负全部责任。
6.2.3.5  卖方现场服务人员的正常来去和更换应经买方同意。
6.2.3.6  卖方配合买方组织的暂时分配的工作。
6.2.4  卖方及卖方服务人员应遵守买方现场安全管理要求。
6.2.5  机组168小时试运后的一年内，如果业主需要卖方到现场从事技术服务，卖方应无偿提供现场技术服务。
6.3 培训
6.3.1  本条所安排的培训计划，由卖方负责组织实施，所需的费用（包括但不限于培训费、资料费、住宿费、交通费、差旅费等）已经包含在合同总价中。
6.3.2  为使合同设备能正常安装、调试、运行、维护和检修，卖方提供相应的技术培训，并免费提供技术培训资料。培训分工厂培训（国内及国外工厂）和现场培训两部分，培训内容应与工程进度相一致。
工厂培训指业主运行及检修维护人员到设备制造厂进行的理论学习、系统组态等内容的培训。
现场培训指在设备安装、调试和试运期间卖方技术人员到现场负责给业主运行及检修维护人员进行现场培训，使业主运行人员能熟练操作设备及系统，使业主检修维护人员能了解设备及系统构造、工作原理、故障处理方法、维修及检修方法。
6.3.3  如果培训在卖方（或卖方技术支持方）进行，卖方为买方培训人员提供食宿和交通方便。如果培训地点在国外进行，应详细列出所发生的费用。
[bookmark: _Toc359053207][bookmark: _Toc364253139][bookmark: _Toc477274048]6.3.4 如果培训在卖方（或卖方技术支持方）进行，卖方的所有费用（培训设备、场地、资料）由卖方承担。如果培训在买方（现场）进行，卖方负担培训教师的所有费用，买方负责提供培训设备、场地。
[bookmark: _Toc477274049][bookmark: _Toc364253140]7  监造检验
7.1 概述
7.1.1  本附件用于合同执行期间对卖方所提供的设备（包括卖方的分包外购设备）进行监造检验，确保卖方所提供的设备符合规定的要求。
7.1.2  卖方应在本合同生效后1个月内，向买方提供与本合同设备有关的监造、检验标准及依据设备加工工序、工艺流程及质量控制重点编制的详细的检验试验计划（ITP）。有关标准应符合本技术协议的规定。
7.1.3  卖方应提供详细的部件、原件、分系统清单；若有分包部套，该清单应包含相应的分包方负责人、分包地点、联络信息等有关内容。
7.1.4  不论买方是否参与监造与出厂检验，也不论是否签署了监造与检验报告，均不能被视为卖方应承担的质量保证责任的解除，也不能免除卖方对设备质量应负的责任。
7.2 工厂检验
7.2.1  工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。卖方严格进行厂内各生产环节的检验和试验。卖方提供的合同设备须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。
7.2.2  检验的范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验及出厂试验。卖方应向买受人提供设备、材料采购的质量控制程序及其质量保证文件资料。
7.2.3  卖方检验的结果要满足本技术协议的要求，如有不符之处或达不到标准要求，卖方要采取措施处理直至满足要求，同时向买受人提交不一致性报告和不合格品质量控制程序及有关资料。卖方发生重大质量问题时应将情况及时通知买受人。
7.2.4  买方在设备制造期间应能自由进出卖方设备制造现场和车间（含卖方的分包人）进行检查和测试，需要时，卖方或其分包人应提供该检查和/或试验需要的设施。
7.2.5  买方参加的检查、检验或试验并未解除卖方的任何质量责任、义务。
7.2.6  出厂验收是工厂检验的最后一个环节。设备出厂前应提前15天通知买方参加出厂验收实验，设备经出厂验收合格后方可出厂。
7.2.7  工厂检验的所有费用包括在合同总价之中。
7.3 设备监造
7.3.1  买方可自行或委托有资质的监造单位对合同设备进行监造。
7.3.2  重要部件的原材料在加工前由买方代表（含其监造代表，以下同）确认（R或W点见证）后方可投料。
7.3.3  文件见证和现场见证资料在见证后10天内提供给买方代表。
7.3.4  卖方在合同生效后1个月内提供生产计划，每月第一周将加工计划和检验试验计划书面通知买方代表。
7.3.5  买方代表有权查阅与监造设备有关的技术资料，卖方应积极配合并提供相关资料的复印件。
7.3.6  合同设备的重要部件和专用部件未经买方允许，卖方不得擅自调换。
7.3.7  买方代表有权随时到车间检查设备质量和生产情况。
7.3.8  卖方应给买方代表提供专用办公室及通讯、生活方便。
7.3.9  卖方应至少提前10天将W点及H点日期、地点通知买方，并提前3天将准确试验见证日期通知买方。
7.3.10  监造依据
设备采购合同及其技术协议等附件；
国家相关法律、法规；
设备制造有关的技术协议和标准；
卖方的项目质量管理体系文件；
相关方约定的其他要求。
7.3.11  见证方式
文件见证、现场见证和停工待检，即R点、W点、H点。
R点：由买方监造代表对设备的有关文件、记录或报告等进行见证而预先设定的监理控制点。
W点：由买方监造代表对设备的过程、工序、节点或结果进行现场见证而预先设定的监理控制点。
H点：停工待检。由买方监造代表见证并签认后才可以转入下一个过程、工序或节点而预先设定的监理控制点。卖方在进行至该点时必须停工等待买方监造代表参加，检验或试验后卖方提供检验或试验记录。
买方接到质量见证通知后，应及时派代表参加现场见证。如果买方代表不能按期参加，W点自动转为R点，但H点没有买方书面通知转为R点时，卖方不得自行转入下道工序，应与买方联系商定更改见证日期，如果更改时间后，买方仍未按时到达，则H点自动转为R点。
如卖方未按规定通知买方，致使买方未能如期参加现场见证，买方有权要求重新见证。
每次监造内容完成后，卖方和监造代表均须在见证表上履行签字手续。卖方复印6份，交监造代表2份。签字盖章后，并不免除卖方应负的责任。
7.3.12  如卖方生产的设备是原形机，卖方应组织2个层次的评审，即厂内自行评审、邀请买方评审。
7.3.13  检验试验项目及内容参见DL/T 586-2008《电力设备监造技术导则》且不低于该标准。
[bookmark: _Toc46841968][bookmark: _Toc36351181][bookmark: _Toc364253141][bookmark: _Toc477274050][bookmark: _Toc46841969]8  性能验收试验
[bookmark: _Toc501817574][bookmark: _Toc513014518]8.1 性能验收试验
8.1.1  性能验收试验的目的为了检验合同设备的所有性能是否符合技术协议的要求。
8.1.2  性能验收试验的地点由合同确定，一般为买方现场。
8.1.3  性能验收试验的时间：机组性能试验一般在168小时试运之后半年内进行，具体试验时间由买卖双方协商确定。
8.1.4  性能验收试验由买方主持，卖方参加。试验大纲由买方提供，与卖方讨论后确定，具体试验内容由买卖双方共同认可的测试单位进行。如试验在现场进行，卖方按本技术技术协议第一章要求配合。
8.1.5  性能验收试验的内容：按本技术协议的要求和国家有关规定进行。
8.1.6  性能验收试验的标准和方法：见本技术技术协议。
8.1.7  性能验收试验结果的确认
性能验收试验报告由测试单位编写，报告结论买卖双方均应承认。如双方对试验的结果有不一致意见，双方协商解决；如仍不能达成一致，则提交双方上级部门协商。
进行性能验收试验时，一方接到另一方试验通知而不派人参加试验，则被视为对验收试验结果的同意。
[bookmark: _Toc364253143][bookmark: _Toc477274052]9  包装、标志、运输及保管
[bookmark: _Toc278490676]9.1 包装和标识
9.1.1  设备包装
卖方提供的包装应能保证合同设备在现场的保管与维护，包括在合理时间内的有效防潮、抗氧化、耐雨水、耐侵蚀措施。对于可以露天堆放的合同设备，应能保证在合理的时间内露天堆放不会对合同设备造成损害。卖方应提交合同设备的包装技术协议及标准，包括但不限于包装示意图、包装材料材质与规格等，由买方进行审查确认。还应包括对合同设备包装过程中将采取的防潮、防锈、防腐蚀、抗震及充氮等措施的规范与标准的文件。卖方应提出满足合同设备（包括电气部分和控制部分）露天堆放六个月的包装与保管措施，供买方审查。
[bookmark: _Toc278490678]9.1.2  设备清洁、包装和唛头要求
包装应根据设计规格书要求进行设计包装；清洁按照设计规格书要求执行；所有合同设备需要按照长途运输的要求选择合适和坚固的包装，包装箱需要能承受多次装卸。卖方需要对合同设备自身的特点提供相应的保护措施，如防潮、防雨、防锈、防震、防腐蚀等，以保证合同设备能完好地到达现场；
9.1.3  备品备件、专用工具应按类别另箱包装。
[bookmark: _Toc278490679]9.1.4  卖方对包装箱内的各散装部件应标记清楚其在装配图中的部件号、零件号及装箱清单中的对应序号，并妥善包装以避免运输过程中的撞击和损坏。
[bookmark: _Toc278490680]9.1.5  每件包装箱内，应附有一份包括箱内每一部件的项目名称、产品名称、设备位号、图号、数量、装箱序号的详细装箱单、合格证、外购件包装箱内应有产品出厂质量合格证明书一份、另邮寄装箱清单各3份、包装箱外另附一份装箱单。
[bookmark: _Toc278490575]9.1.6  当合同设备被证明由于包装问题而损坏，卖方需要设法维修或替换相应的受损设备并按合同要求由卖方承担相应的费用。
[bookmark: _Toc278490576]9.1.7  卖方需要保证设备包装能经受从发运之日起两年的贮存。
[bookmark: _Toc278490577]9.1.8  卖方需要将以下内容用不退色的颜料涂写在包装箱相对的三面，用中文书写。
合同号；
合同设备描述；
唛头；
到货地点；
包装箱号；
毛/净重（公斤）；
尺寸（长X宽X高厘米）；
重心位置（适用于超过两吨的货物）；
起吊位置；
发货人；
收货人；
特殊标记用于华能山东泗水30兆瓦生物质热电联产项目。
[bookmark: _Toc278490579]9.1.9  根据合同设备的情况和不同运输方式及装卸货要求，卖方需对所有的包装箱在明显的位置注明“远离潮湿”“小心轻放”“正面朝上”等，及其它一些用英文粗体字注明的国际运输标志。对于任何超过两吨的货物，重量及起吊位置将用中英文按照国际贸易惯例要求标注在各个木箱的两个面上，以便于装卸和起吊。
9.1.10  散装附件需要由卖方贴上标识，包括合同号和相关的机组号、附件名称和安装位置、装配图上的附件号。此外，备件、消耗品和专用工具等也按上述要求分别独立包装。
[bookmark: _Toc278490580]9.1.11  对于裸装的合同设备，上述信息需要直接标注在合同设备或固定的标牌上。对于大件设备，卖方需提供合适的运输支架。
[bookmark: _Toc278490581]9.1.12  所有的包装箱将包括下列文件：
买方签发的合格证；
包括分件箱号、名称、数量、重量、价格、机组号、图号和/或部件号的详细装箱单一式二份和合格证一份；
卖方或起分包商发出的包装箱需采用统一的序列号；
木质包装箱需要印有IPPC标志(如有) 。
9.1.13  卖方需要在发货前30天提交一份详细的合同设备包装标识、运输、贮存程序。
9.2  交货和运输
[bookmark: _Toc278490566]卖方负责将合同设备在项目现场车板将货物交与买方，并按照买方所规定的位置摆放。
本合同设备的交货期及交货顺序应满足工程建设、设备安装进度和顺序的要求，保证交货及时和部件的完整性。任何提前交货都应经过买方的书面同意，否则由此产生的所有责任和费用都将由卖方承担。如因工程进度方面的安排而需要卖方延迟交货，买方应提前以传真形式通知卖方推迟交货，卖方应采取妥善措施对合同设备进行贮存、维护与保养，避免其丢失、损坏，直至买方以传真形式通知卖方发货时为止。
专用工具和易耗品应充分提供，以满足相关设备主要项目的安装进度要求。测试工具和设备应充分提供，以满足测试和试运行进度要求。
[bookmark: _Toc278490567]卖方应在合同签订后3个月内向买方提供每批货物名称、总重量、总体积和交货日期的初步交货计划，并提供重量超过20吨或长大于9米或宽大于2.7米或高大于3米的大件货物清单。卖方在每批货物预计发货30天前及7天前，分2次以传真将以下的各项内容通知买方。
合同号；
预计发货日期；
设备发货清单、数量；
包装箱数量；
装箱重量、尺寸和总价值；
合同货物的名称、重量、体积和件数。对每件该类设备(部件)必须标明重心和吊点位置，并附有运输状态草图；
对于特殊物品(易燃、易爆、有毒有害物品及其它危险品和运输过程中对温度等环境因素和震动有特殊要求的设备或物品)必须特别标明其品名、性质、特殊保护措施、保存方法以及处理意外情况的方法；
合同设备在运输、吊装、贮存等方面的特殊要求或注意事项；
如果在到货开箱检验过程中发现错误，例如货物缺损、装箱单与实际到货不符、货物不符合技术要求等，则设备交货日期以通过现场修复、补充发货等手段完全改正了发运交货错误的时间为准。此日期作为本合同计算迟交货物违约金时的根据。
在每批货物发运前3天，卖方应以买方规定格式将本合同项下的货物总清单和装箱总清单（包括电子版）书面传真至买方。与此同时，卖方还应以传真方式通知买方所发货物的规格、尺寸、存放条件等，具体格式详见商务部分。如果由于卖方未能及时将这些信息送达而导致买方未能及时安排接货，由此产生的一切费用由卖方承担。
[bookmark: _Toc285715975][bookmark: _Toc285659912]大型设备(部件)必须标明重心和吊点位置；
每件包装箱内，附有包括分件箱号、名称、数量、重量、价格、机组号、图号和/或部件号的详细装箱单一式二份和合格证一份。外购件包装箱内应有产品出厂质量合格证明书、技术说明书各一份；
所有装箱资料应用塑料袋包装完好，并放在箱内方便易取的地方；
上述未提到的事项应参照合同的相关要求。
在保证期内由于卖方的过失或疏忽造成的供应设备（或部件）的损坏或潜在缺陷，如果动用了买方库存中的备品备件以调换损坏的设备或部件，则卖方负责免费将动用的备品备件补齐，最迟不得超过1个月运到现场。
[bookmark: _Toc285715977][bookmark: _Toc285659914][bookmark: _Toc278490582]买方将派遣代表到卖方工厂进行出厂验收，并到卖方装货地点检查包装质量和监督装车情况。卖方应提前15天通知买方到卖方工厂完成上述活动的安排。
[bookmark: _Toc285659915][bookmark: _Toc285715978]凡由于卖方包装或保管不善致使货物遭到损坏或丢失时，不论在何时何地发现，一经证实，卖方均应按本合同相关条款负责及时修理、更换或赔偿。在运输中如发生货物损坏和丢失时，卖方应负责与承运部门及保险公司交涉，同时卖方应尽快补齐货物以满足工期需要。
[bookmark: _Toc285715979][bookmark: _Toc285659916]为实现对设备及材料的计算机管理。卖方应在每批货物发运前向买方发送装箱清单的电子文档。
[bookmark: _Toc285659917][bookmark: _Toc285715980]对所有提交的技术资料，卖方应提供电子版文档。
[bookmark: _Toc285659918][bookmark: _Toc285715981]无论合同中其他任何条款如何规定，卖方应负责起运时装载设备。
[bookmark: _Toc285715982][bookmark: _Toc285659919]合同中标明的以租借方式提供的安装或测试工具（如果有）和设备以及专用的吊装、运输和包装设备应始终属于卖方的财产，卖方应对这些工具和设备做出明显的标记和说明，应由卖方按照与设备适用的相同条件交付。买方应安排在使用后尽快将这些工具和设备从项目现场以完好的状态（正常磨损的情况除外）归还给卖方，并且应安排以买方现场装载方式返还给卖方，卖方自行负责运出现场。
[bookmark: _Toc285715983][bookmark: _Toc285659920]本合同设备的交货期及交货顺序应满足工程建设设备安装进度和顺序的要求，应保证及时性和完整性。
设备本体及其附件必须严格包装，以确保在运输保管期间不被损坏，并防止受潮。包装费包括在设备总价内。
9.3  货物运输保险：合同货物运输保险由卖方负责。
主要运输要求：
在没有收到买方的质量放行文件前，供方不得发货。
买方释放质量放行文件的先决条件是供方应按照4.4条装箱文件的要求审查已完成的所有文件。只有审查结果满意或买方和供方经协商以书面方式同意才可以释放质量放行文件。
在供方或分供方的工作场所，供方应进行预加载荷和去除载荷的包装/设备检查。检查应验证吊装和装载工艺是否破坏包装或因设备变形引起的完整性。
供方应按要求对每次发货提供装运文件。当适用时，至少应对每次运输提供以下装运文件。对于一批运输，至少应提供以下装运文件。装运文件应有采购订单号。
两份包装清单的复印件；
两份运输路线图的复印件（若适用）；
两份买方放行的质量放行单和运输单复印件；
其它装运文件参照已签订合同其它部分执行。
对装运文件的要求并不减轻供方按照采购合同要求提供最终完整数据包的责任。
供方应按照采购合同要求向买方提交包装、装卸和运输程序供审核。
重型设备、大型设备，供方应向买方提交运输方案和运输质量计划供审核。运输计划至少应包括以下信息（如需）：
运输方式（驳船、海运、铁路、公路）、运输路线；
运输设备负荷的周期性检查（在运输期间检查）；
索具、吊装、装载计划，包括吊装和捆扎加固计算；
设备的重量和尺寸；
运输工具信息以及相关证书；
吊装设备信息，包括吊装等级；
绳索设备和附件材料和重量评估/试验规格书；
推荐的卸载条件；
载荷的冲击和加速度测量工具和操作说明书；
安装工具参数；
设备贮存维护说明书。
[bookmark: _Toc364253144][bookmark: _Toc477274053]10  大（部）件情况
10.1 要求
10.1.1  卖方应说明招标设备的运输方案，包括车辆型号、数量和运输路线等。
10.2 大件部件情况
10.2.1  卖方应按下表要求提供招标设备各大件的运输尺寸（长×宽×高）和重量，并附运输外形尺寸图及其重心位置（设备运输尺寸是指设备包装后的各部分尺寸）。
	序号
	部件名称
	数量
	尺寸（米)
长×宽×高
	重量
（吨）
	厂家
名称
	产地
	备注

	
	
	
	包装
	未包装
	包装
	未包装
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



10.2.2  当采用铁路运输时，设备的运输外形尺寸，应考虑该设备拟采用的运输车辆装载面至轨面的高度要求。
[bookmark: _Toc5537034][bookmark: _Toc5537033][bookmark: _Toc5536997][bookmark: _Toc5537009][bookmark: _Toc5537021][bookmark: _Toc5536985][bookmark: _Toc5537035][bookmark: _Toc5536962][bookmark: _Toc5536973][bookmark: _Toc28348698][bookmark: _Toc477274054][bookmark: _Toc27813180][bookmark: _Toc68085419][bookmark: _Toc364253145][bookmark: _Toc28693001][bookmark: _Toc55474701]10.2.3  卖方应根据大件运输的线路及运输方式，对沿途中所经过的涵洞、桥梁等构、建筑物进行充分的调查和论证，在投标文件中提出大件运输的方案，确保大件设备运至现场指定地点。
[bookmark: _Toc477274055][bookmark: _Toc364253146]11  卖方需要说明的其它问题
无。
上述描述如与商务部分有矛盾之处，以商务部分为准。











第二部分专用部分
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[bookmark: _Toc477274045][bookmark: 标签2][bookmark: _Toc569][bookmark: _Toc3474949][bookmark: _Toc526930723]第一章供货范围
1  一般要求
1.1 本章规定了设备的供货范围。卖方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合本技术协议的要求。
1.2 卖方应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，如果本附件未列出和/或数量不足，卖方仍需在执行合同时免费补足。
1.3 卖方应提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单。
1.4 提供用于设备的安装、调试以及维修所用的专用工具、设备商业运行前所必须的备品备件清单(计入投标总价)。推荐设备三年商业运行或首次大修所需的备品备件清单，供评标参考，但不列入投标总价。
1.5 卖方提供所供设备中的进口件清单（推荐三家，供买方选择）。
1.6除有特别注明外，供货范围表所列数量均为全站所需。（请注意，本供货范围表中的规格型号、数量均为初步设计值，后续规格型号及数量均会发生变动，最终以设计院电缆清册为准。请报单价，后续数量变化按此单价调整总价。）
1.7卖方需对每种规格电缆及电缆终端单独报价，买方将以此作为日后由于电缆数量增减而造成合同总价变动的依据。投标方应承诺采购前后单价不变。
2 供货范围
卖方应确保供货范围完整，应满足买方对安装、调试、运行和设备性能的要求，并提供保证设备安装、调试、投运相关的技术服务和配合。在技术协议中涉及的供货要求也作为本供货范围的补充，若在安装、调试、运行中发现缺项，卖方应免费补充供货。
2.1 设备范围
2.1.1  供货范围
（1）本工程订购的设备规范和数量见下表（不限于此）：
表2.1供货范围
	序号
	名称
	规格
	单位
	数量
	产地
	备注

	1
	低压动力电缆
	N-YJV22-0.6/11*150
	米
	120
	
	

	2
	低压动力电缆
	ZC-YJV22-0.6/1 4*70
	米
	55
	
	

	3
	低压动力电缆
	N-YJV22-0.6/1 2*50
	米
	80
	
	

	4
	低压动力电缆
	ZC-YJV22-0.6/1 3*120+1*70
	米
	150
	
	

	5
	低压动力电缆
	ZC-YJV22-0.6/1 3*95
	米
	20
	
	

	[bookmark: _GoBack]6
	控制电缆
	ZC-KVVP22-0.45/0.75 4*1.5
	米
	1500
	
	

	7
	控制电缆
	ZC-KVVP22-0.45/0.75 4*2.5
	米
	500
	
	

	8
	控制电缆
	ZC-KVVP22-0.45/0.75 5*2.5
	米
	500
	
	

	9
	控制电缆
	ZC-KVVP22-0.45/0.75 7*1.5
	米
	500
	
	

	10
	计算机电缆
	ZC-DJYPVP-0.3/0.52*(2*1.0)
	米
	300
	
	

	11
	计算机电缆
	ZC-DJYPVP-0.3/0.5 3*(2*1.0)
	米
	300
	
	

	12
	计算机电缆
	ZC-DJYPVP-0.3/0.5 4*(2*1.0)
	米
	300
	
	

	13
	计算机电缆
	ZC-DJYPVP-0.3/0.5 5*(2*1.0)
	米
	300
	
	

	14
	计算机电缆
	ZC-DJYPVP-0.3/0.5-1×(2×1.0)
	米
	500
	
	

	15
	计算机电缆
	ZC-DJYPVP-0.3/0.5-1×(3×1.0)
	米
	2000
	
	

	16
	低压动力电缆
	ZC-YJV-0.6/1-4×2.5
	米
	2000
	
	

	17
	低压动力电缆
	ZC-YJV-0.6/1-4×4.0
	米
	500
	
	

	18
	低压动力电缆
	ZC-YJV-0.6/1-4×1.5
	米
	200
	
	

	19
	控制电缆
	ZC-KVVP-0.45/0.75-10×1.5
	米
	200
	
	

	20
	补偿电缆
	ZC-KX-HS200-FPFP-1×(2×1.5)
	米
	500
	
	

	21
	动力电缆
	ZC-YJV22-0.6/13*25+1*16
	米
	50
	
	


注：以上电缆使用过程中必须与标准的终端或中间配合完好，电缆绝缘层去除后必须近似圆形，不允许出现近似扇形或三角形。
2.2 备品备件及专用工具（不限于此）
属于投标设备维护所必备的专用工具，投标方必须列出，否则应无偿提供。
	序号
	名称
	型号规格
	单位
	数量
	生产厂家
	产地
	备注

	一 备品备件（包括消耗品）

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	二 专用工具

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc18262][bookmark: _Toc21851][bookmark: _Toc25079225][bookmark: _Toc379805183][bookmark: _Toc364325483]第二章交货要求
1  交货进度及交货批次
合同设备交货地点为项目施工现场买方指定地点，交货方式为：车板交货。运输由卖方负责，推荐汽车运输方式。交货进度如有变化，以买方的书面通知为准。卖方设备的交货顺序和时间要满足工程安装进度的要求。买方要求的本合同设备交货期：中标后7天到现场。最晚交货设备不得影响华能山东泗水30兆瓦生物质热电联产项目建设进度要求。
卖方应根据合同设备的设计制造周期、交货及安装顺序，在满足上述标的物交货期的基础上，完善下表，买方审核、确认后，签入合同中。
	批次
	供货范围
	交货时间（到项目现场）
	备注

	
	
	
	

	第1批
	
	
	


说明：
（1）各批次供货范围内部套件/设备应在要求日期前到场，具体部套以卖方目录为准。
（2）本交货进度将根据工程项目实际情况作适当调整，由买卖双方协商确定，以满足项目需求为主。
2  设备供货状态
合同设备应尽量在卖方工厂内完成组装，以尽可能减少现场的拼装工作量，以提高安装质量与效率。工厂拼装尺寸应以运输工具所能承担的最大尺寸为限。对于易受潮或现场拼装容易导致合同设备损伤或损害的尤其应整体交付至交货点。
上述描述如与商务部分有矛盾之处，以商务部分为准。










[image: 说明: 说明: H标]华能XX工程XX设备采购招标文件华能招标有限公司
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[bookmark: _Toc1743987]签署页
买方单位：华能山东泗水新能源有限公司

代表签字：

联系电话：

联系传真：

E-mail：


设计单位：秦能齐源电力工程设计有限公司

代表签字：

联系电话：

联系传真：

E-mail：


卖方单位：

代表签字：

联系电话：

联系传真：

E-mail：

签订日期：    年  月  日
 (
25
)


image1.jpeg
[ [F LS ﬁb
CHINA HUANENG





image2.png




